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DESCRIPTIF DE L’OUVRAGE

Un lycée professionnel fait appel a votre entreprise pour la réalisation d’'un bureau pour équiper
les chambres de l'internat. Votre responsable d’atelier vous demande de réaliser un prototype
de ce bureau.

1- Descriptif général :

Le bureau est constitué de 3 sous-ensembles.

» Sous ensemble 10 : piétement en bois massif composé de deux cadres et d’'une traverse
d’écartement. Les deux cadres seront assemblés par des tenons et des mortaises de 10
mm d’épaisseur. La traverse d’écartement sera assemblée par des tenons et des
mortaises de 10 mm d’épaisseur.

» Sous ensemble 20 : caisson en médium de 19 mm d’épaisseur assemblé par lamelles.
Les 2 cotés et le dessus seront recouverts d’un stratifié collé a la colle contact.

» Sous ensemble 30 : tiroir en bois massif composé de deux cbtés et de deux traverses
assemblées par rainure et languette batarde. Le fond en contreplaqué sera positionné
dans une rainure. Le fonctionnement du tiroir sera assuré par une paire de coulisses a
galets. Une fagade en bois massif sera vissée sur le tiroir.

L’ensemble du bureau sera livré avec une finition préte a vernir.

PERSPECTIVE DE L’'OUVRAGE
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REPERAGE DES SOUS-ENSEMBLES

NOMENCLATURE
Sous-Ensemble 20 Désignation Long. Larg. Ep. Qté. Matiere
Caisson
Sous-ensemble 10 : piétement
Montant arriere 750 70 30 2 Hétre
Montant avant 780 70 30 2 Hétre
Traverse haute 340 70 30 2 Hétre
Traverse basse 415 70 30 2 Hétre
Traverse d’écartement 1040 120 30 1 Hétre
Sous-ensemble 20 : caisson
Tablette caisson MDF
Montant caisson MDF
e Fond caisson CP
by Séparation caisson MDF
Sous-Ensemble 30 Stratifié cotés 0.6 Stratifié
Tiroir Stratifi¢ plateau 0.6 Stratifie
Lamelles N°20 18 Hétre
\ Sous-ensemble 30 : tiroir
/ . Coté tiroir Hétre
1 Arriére/avant tiroir Hétre
/_ / Fagade tiroir Hétre
Fond tiroir CP
UJ /[/
Sous-Ensemble 10
Pietement
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GEOMETRAL

0,6+1000+0,6=1001,2
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SOUS-ENSEMBLE 10 : PIETEMENT
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Attention:  prévoir
fonctionnel de 2 mm entre la
longueur du tenon
profondeur de la mortaise.

et la

jeu
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prévoir

fonctionnel de 1 mm entre la
rainure et le fond du caisson.

Attention :
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SOUS-ENSEMBLE 20 : CAISSON
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SOUS-ENSEMBLE 20 : CAISSON ECLATE

No. v s " > ; 2
ARTICLE Deésignation Longueur Largeur epaisseur QTE | Matiere
201 Tablettes caisson MDF
202 Montants caisson MDF
203 Fond caisson CP
204 Séparation caisson MDF
205 Stratifiés cotés 0,6 Stratifié
206 Stratifié dessus 0,6 Stratifié
207 Lamelles N°20 18
(206 B
—
(201
_
205
205
202
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SOUS-ENSEMBLE 30 : TIROIR
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DETAIL G
Attention: prévoir un jeu
fonctionnel de 1 mm entre la
rainure et le fond du caisson.
Prévoir un jeu fonctionnel de 1
mm entre la rainure et la
longueur de la languette batarde.
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TRAVERSE D’ECARTEMENT
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Cote a ajuster selon la dimension du caisson stratifié ‘
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